El hilo ECONYL®

La marca ECONYL® no es solo un hilo, sino que representa una nueva forma de pensar, una
forma de conciliar el deseo de innovacion con el compromiso constante de la Compafiia por
proteger el medio ambiente.

El proceso de regeneracion ECONYL® transforma lo que era un residuo en una nueva fuente
de oportunidades en las industrias de la moda y el mueble.

De hecho, los residuos de nailon, como las redes de pesca que ya no se pueden utilizar, o los
desechos de la produccién textil que normalmente se destinan a su eliminacién, se recuperan y
transforman en un nuevo hilo, con las mismas caracteristicas que el nailon elaborado con
materia prima virgen.

I c6vio NACE EL HILO SIN FIN: ANALISIS DEL cicLo DE VIDAEEGE

Analisis LCA

Al planificar un viaje, ademas de su destino, es importante comprender su punto de partida. Esto
también es cierto cuando se planifica una estrategia de sostenibilidad. Por este motivo, Aquafil
ha examinado el impacto medioambiental de sus productos mediante el analisis de su ciclo de
vida (LCA).

Los resultados del analisis proporcionaron una visién general amplia del impacto ambiental del
hilo de nailon, con indicaciones especificas de cdmo el impacto estd asociado con

cada etapa del ciclo de vida del nailon. En particular, la fase de extraccidon de materias primas ha
demostrado ser la mas impactante y, por lo tanto, es aqui donde concentramos nuestros
esfuerzos de mejora.

La investigacion y la innovacidn llevaron a Aquafil a lanzar el proyecto ECONYL® Regeneration
System: un sistema industrial altamente innovador que permite convertir el nailon en desuso en
una materia prima secundaria para nuevos productos, evitando asi la entrada de nuevos
residuos al medio ambiente.

EL PROYECTO CALIFICADO ECONYL®

El proyecto

El proyecto “ECONYL® Qualified” nacié de la voluntad de seguir mejorando el comportamiento
medioambiental del hilo ECONYL®, trabajando también en las fases de producciéon no
controladas directamente por Aquafil, como el transporte, suministro de materias primas
auxiliares y embalaje.

La iniciativa dio lugar al premio “ECONYL® Qualified”, una calificacidon destinada a fomentar la
excelenciay la mejora continua a lolargo de lacadena de suministro de ECONYL®. Para
lograrlo, se  requiere que el proveedor cumpla una serie de criterios ambientales,
principalmente relacionados con el uso de materiales y el proceso de produccién y gestion,
todos descritos en el Protocolo Cualificado ECONYL®. El proyecto se inicié en 2016.



The “ life cycle thinking " approach
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Descubra el proceso detras del material innovador.

01 Rescate

El sistema de regeneracion ECONYL® comienza con el rescate de desechos que de otro modo contaminarian la Tierra, como redes de pesca, restos de
telas, alfornbras y plastico industrial en todo el mundo. Luego, esos desechas se clasifican y limpian para recuperar todo el nailon posible.

02 Regenerar

A través de un proceso de purificacion y regeneracion radical, los residuos de nailon se reciclan hasta recuperar su pureza original. Eso significa que el
nailon regenerado ECONYL® es exactamente igual que el nailon virgen.

03 Remake

El nailon regenerado ECONYL® se procesa en hilo para alfornbras e hilo textil para las industrias de la moda y el interior.

04_Reimagine

Las marcas de moda y los productores de alfombras utilizan nailon regenerado ECONYL® para crear productos completamente nuevos. Y ese nailon tiene
el potencial de reciclarse infinitamente, sin perder nunca su calidad. El objetivo es que una vez que todos los productos que contienen ECONYL @ ya no
sean utiles para los clientes, puedan volver al paso uno del Sistema de Regeneracion.



POR CADA 10,000 TONELADAS DE
MATERIA PRIMA ECONYL®,
PODEMOS:
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Ademas de ser una solucion para los residuos, el nailon regenerado ECONYL®
también es mejor cuando se trata del cambio climatico.

Reduce el impacto del nailon en el calentamiento global hasta en un 90% en
comparacion con el material del aceite.



